
FICHE TECHNIQUE

D-ESUB 1200
Code : 60171886

Gencod : 8059893093462

LES POINTS FORTS 
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D'USAGE 

DUREE DE VIE 

PROLONGEE

PRETE A 

L'EMPLOI

COMPACTE 

Pompe prête à l'emploi , simple et pratique 

la pompe demarre automatiquement à 

chaque demande d'eau 

Protection manque d'eau, clapet anti-retour 

et grille de protection contre les débrit 

intégrés pour une sécurité optimale 

Facile à installer et à utiliser 

Très compacte, pompe idéale pour les 

espaces étroits 

Puissance (W) 1100

Tension (V) 230

Fréquence (H) 50

Intensité (A) 4,6

Débit max (l/h) 5700

Pression max (Bar) 4,6

Hauteur  de  refou.  max (M) 46

Profondeur d'installation max (M) 10

Hauteur d'eau maxi sur la pompe (M) 12

Turbines 4

Câble électrique 1,5 - H07 RNF

Indice de protection IP X68

Plage de température 0° à 35°

Dimensions (L *P*H) (mm) 155*150*526

Dimensions  boite  (L *P*H) (mm) 575*200*250

Poids net/brut (kg) 10,8/12,8

Connectique Ø Entrée F 26/34 

Dimensions des particules (mm) Ø 1

COMMANDE 

AUTOMATIQUE 

ON/OFF


